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1. WSTᆀP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sၐ wymagania dotyczၐce wykonania i
odbioru okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych (suchych tynków gipsowych).

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawᆐ opracowania szczegóᐠowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.
1.1.

Znaczy to, iៀ projektant sporzၐdzajၐcy dokumentacjᆐ projektowၐ i odpowiednie szczegóᐠowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych moៀe wprowadzaၰ do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupeᐠnienia lub uᖰciᖰlenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem
robót, uwzglᆐdniajၐce wymagania Zamawiajၐcego oraz konkretne warunki realizacji robót, które sၐ
niezbᆐdne do okreᖰlania ich standardu i jakoᖰci.

1.3. Zakres robót objᆐtych ST
– Okᐠadziny z pᐠyt gipsowo-kartonowych, których dotyczy specyfikacja stanowiၐ poszycie aៀurowej

konstrukcji ᖰcian i sufitów w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i okᐠadziny zastᆐpujၐcej
tynki na ᖰcianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiaᐠów tradycyjnych.

– Okᐠadziny objᆐte niniejszၐ ST ksztaᐠtujၐ formᆐ architektonicznၐ danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sၐ rᆐcznie z pᐠyt gipsowo-kartonowych odpowiadajၐcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

– „Prawa” strona pᐠyty gipsowo-kartonowej peᐠni rolᆐ jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnᆐtrza pomieszczenia. Strona „lewa” pᐠyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zakᐠadkowe poᐠၐczenia kartonu.

1.4. Okreᖰlenia podstawowe
Okreᖰlenia podane w niniejszej ST sၐ zgodne z ustawၐ Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzၐdzeniami wykonawczymi, nomenklaturၐ Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
− roboty budowlane przy wykonaniu okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych naleៀy rozumieၰ wszystkie

prace budowlane zwiၐzane z wykonaniem okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

− Wykonawca – osoba lub organizacja wykonujၐca ww. roboty budowlane,
− procedura – dokument zapewniajၐcy jakoᖰၰ, definiujၐcy „jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje

poszczególne operacje robocze – procedura moៀe byၰ zastၐpiona przez normy, aprobaty techniczne
i instrukcje,

− ustalenia projektowe – ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajၐce dane opisujၐce
przed-miot i wymagania jakoᖰciowe wykonania okᐠadzin.

1.5. Ogólne wymagania dotyczၐce robót
Przy wykonywaniu okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych naleៀy przestrzegaၰ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 „Roboty okᐠadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za ich zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ
projektowၐ, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczၐce wykonania i odbioru robót
podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 1.5.
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2. MATERIAᐐY
2.1. Ogólne wymagania dotyczၐce materiaᐠów, ich pozyskiwania i skᐠadowania podano w ST Kod

CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 2

2.2. Pᐠyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaၰ wymaganiom okreᖰlonych w normie PN-B-
79405 – wymagania dla pᐠyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla pᐠyt gipsowo-kartonowych
Tablica 1

Lp. Wymagania GKB
zwykᐠa

GKF
ognioodporn

a

GKBI
wodoodporna

GKFI
wodo- i

ognioodporna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia równa, gᐠadka, bez uszkodzeᑀ kartonu, naroៀników i krawᆐdzi
2. Przyczepnoᖰၰ kartonu do rdzenia

gipsowego
karton powinien byၰ zᐠၐczony z rdzeniem gipsowym w taki
sposób, aby przy odrywaniu rᆐkၐ rwa siᆐ, nie powodujၐc

odklejania siᆐ od rdzenia

3. Wymiary i tolerancje [mm]

gruboᖰၰ 9,5±0,5; 12,5±0,5; 15±0,5; ≥18±0,5
szerokoᖰၰ 1200 (+0; -5,0)
dᐠugoᖰၰ [2000÷3000] (+0; -6)

prostopadᐠoᖰ
ၰ

róៀnica w dᐠugoᖰci przekၐtnych ≤5

4. Masa 1m2 pᐠyty o
gruboᖰci [kg]

9,5 ≤9,5 - - -
12,5 ≤12,5 11,0÷13,0 ≤12,5 11÷13,0
15,0 ≤15,0 13,5÷16,0 ≤15,0 13,5÷15,0

≥18,0 ≤18,0 16,0÷19,0 - -
5. Wilgotnoᖰၰ [%] ≤10,0
6. Trwaᐠoᖰၰ struktury przy opalaniu

[min.] - ≥20 - ≥20

7. Nasiၐkliwoᖰၰ [%] - - ≤10 ≤10

8. Oznakowanie

napis na
tylnej

stronie
pᐠyty

nazwa, symbol rodzaju pᐠyty; gruboᖰၰ; PN .....................; 
data produkcji

kolor
kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny

barwa
napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
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Tabela 2

Gruboᖰၰ 
nominalna pᐠyty 
gipsowej [mm]

Odlegᐠoᖰၰ
podpór l [mm]

PRÓBA ZGINANIA
Obciၐៀenie niszczၐce

[N]
Ugiᆐcie
[mm]

prostopadle do
kierunku

wᐠókien kartonu

równolegle do
kierunku

wᐠókien kartonu

prostopadle do
kierunku 

wᐠókien kartonu

równolegle do
kierunku 

wᐠókien kartonu
9,5 380 450 150 – –
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0

>18,0 720 500 – – –

Dane dotyczၐce pᐠyty gipsowo-kartonowe i o nazwie „RENOWACYJNA”, o grub. 6,5 mm.
1. gruboᖰၰ – 6,5±0,5 mm
2. szerokoᖰၰ – 1200 (+0; –0,5) mm
3. dᐠugoᖰၰ – [2000÷3000] (+0; –6,0) mm
4. masa 1 m2 – 5,5÷6,5 kg
5. obciၐៀenie niszczၐce (rozstaw podpór – 350 mm) – prostopadle do kierunku wᐠókien – min. 280N

– równolegle do kierunku wᐠókien – min. 110N

2.3. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podᐠoៀa stosowaၰ moៀna wodᆐ odpo-wiadajၐcၐ
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek,
badanie i ocena przydatnoᖰci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji
betonu”. Bez badaᑀ laboratoryjnych moៀna stosowaၰ wodociၐgowၐ wodᆐ pitnၐ.

Niedozwolone jest uៀycie wód ᖰciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierajၐcych
tᐠuszcze organiczne, oleje i muᐠ.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien speᐠniaၰ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczególnoᖰci:

– nie zawieraၰ domieszek organicznych,
– mieၰ frakcje róៀnych wymiarów: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

ᖰrednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien byၰ drobnoziarnisty i przechodziၰ caᐠkowicie przez sito
o przeᖰwicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania pᐠyt gipsowo-kartonowych do ᖰcian murowanych
Do przymocowywania pᐠyt gipsowo-kartonowych stosuje siᆐ najczᆐᖰciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostᆐpne w sprzedaៀy na terenie kraju.
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3. SPRZᆀT
3.1. Ogólne wymagania dotyczၐce sprzᆐtu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania

ogólne” pkt 3

3.2. Sprzᆐt do wykonywania suchych tynków
Wykonawca przystᆐpujၐcy do wykonania suchych tynków, powinien wykazaၰ siᆐ moៀliwoᖰciၐ korzystania
z elektronarzᆐdzi i drobnego sprzᆐtu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczၐce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania

ogólne” pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie pᐠyt gipsowo-kartonowych
Pᐠyty powinny byၰ pakowane w formie stosów, ukᐠadanych poziomo na kilku podkᐠadach dystansowych.
Pierwsza pᐠyta od doᐠu speᐠnia rolᆐ opakowania stosu. Kaៀdy ze stosów jest spiᆐty taᖰmၐ stalowၐ dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkᐠadek.

Pakiety naleៀy skᐠadowaၰ w pomieszczeniach zamkniᆐtych i suchych, na równym i mocnym, a
zarazem pᐠaskim podkᐠadzie.

Wysokoᖰၰ skᐠadowania – do piᆐciu pakietów o jednakowej dᐠugoᖰci, nakᐠadanych jeden na drugi.

4.3. Transport pᐠyt odbywa siᆐ przy pomocy rozbieralnych zestawów samochodowych (pokrytych
plandekami), które umoៀliwiajၐ przewóz (jednorazowo) okoᐠo 2000 m2 pᐠyt o gruboᖰci 12,5 mm lub
okoᐠo 2400 m2 o gruboᖰci 9,5 mm.

Rozᐠadunek pᐠyt powinien odbywaၰ siᆐ w sposób zmechanizowany przy pomocy wózka widᐠowego o
udហwigu co najmniej 2000 kg lub ៀurawia wyposaៀonego w zawiesie z widᐠami.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt

5

5.2. Warunki przystၐpienia do robót
– Przed przystၐpieniem do wykonywania okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych powinny byၰ

zakoᑀczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oᖰcieៀnice drzwiowe i okienne.

– Zaleca siᆐ przystၐpienie do wykonywania okᐠadzin po okresie wstᆐpnego osiadania i skurczów
murów, tj. po upᐠywie 4-6 miesiᆐcy po zakoᑀczeniu stanu surowego.

– Przed rozpoczᆐciem prac montaៀowych pomieszczenia powinny byၰ oczyszczone z gruzu i
odpadów.

– Okᐠadziny z pᐠyt gipsowo-kartonowych naleៀy wykonywaၰ w temperaturze nie niៀszej niៀ +5°C pod
warunkiem, ៀe w ciၐgu doby nie nastၐpi spadek poniៀej 0°C, a wilgotnoᖰၰ wzglᆐdna powietrza
mieᖰci siᆐ w granicach od 60 do 80%.

– Pomieszczenia powinny byၰ suche i dobrze przewietrzone.
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5.3. Montaៀ okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych na ᖰcianach murowanych

5.3.1. Przy montaៀu pᐠyt gipsowo-kartonowych naleៀy przestrzegaၰ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 „Roboty okᐠadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3.2. Mocowanie pᐠyt za pomocၐ zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wiၐៀၐcymi pᐠytᆐ (okᐠadzinᆐ) ze ᖰcianၐ a równoczeᖰnie zapewniajၐcၐ jej sztywnoᖰၰ, sၐ placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podᐠoៀa:
– podᐠoៀe powinno byၰ twarde i oczyszczone z kurzu i luហnych resztek zaprawy,
– stare powᐠoki malarskie: olejne powinny byၰ zeskrobane a klejowe zmyte,
– przed przystၐpieniem do montaៀu pᐠyt, podᐠoៀe skropiၰ obficie wodၐ, zbyt suche podᐠoៀe, szybko

odciၐga wodᆐ z placków gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,
– dla podᐠoៀa nienasiၐkliwego naleៀy stosowaၰ na placki zaczyn o wiᆐkszej gᆐstoᖰci.

5.3.4. Mocowanie pᐠyt na plackach gipsowych
W przypadku, gdy znajdujၐca siᆐ w stanie surowym ᖰciana, przeznaczona do obᐠoៀenia ma na swym licu
odchyᐠki do 20 mm/mb, naleៀy jၐ zniwelowaၰ przed rozpoczᆐciem montaៀu pᐠyt. Niwelacji powierzchni
ᖰciany dokonuje siᆐ przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajၐcych
z szerokoᖰci zastosowanych pᐠyt. Marki winny mieၰ ᖰrednicᆐ od 10 do 15 cm. Dopiero po zwiၐzaniu marek
gipsowych i powtórnym sprawdzeniu lica ᖰciany moៀna przystၐpiၰ do wᐠaᖰciwego przyklejania pᐠyt.

Pᐠytᆐ do przyklejenia ukᐠada siᆐ stronၐ licowၐ do podᐠogi w pobliៀu miejsca jej zamontowania.
Nastᆐpnie na jej tylnၐ stronᆐ nakᐠada siᆐ placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawᆐdziach pᐠyt placki powinny mieၰ mniejsze rozmiary, ale naleៀy je ukᐠadaၰ gᆐᖰciej. Gruboᖰၰ
naniesionych placków powinna byၰ nieznacznie wiᆐksza, niៀ gruboᖰၰ przygotowanych marek. Pᐠytᆐ z
naniesionymi plackami podnosi siᆐ i lekko dociska do ᖰciany. Nastᆐpnie skorygowaၰ poᐠoៀenie pᐠyty, czyli
dosunၐၰ jၐ do krawᆐdzi juៀ zamontowanej pᐠyty. Opukujၐc gumowym mᐠotkiem przez prostၐ ᐠatᆐ (najlepiej
aluminiowၐ, o przekroju prostokၐtnym 18x100 mm i dᐠugoᖰci 2500 mm), doprowadza siᆐ do dokᐠadnego
zlicowania pᐠaszczyzny montowanej pᐠyty z wczeᖰniej zamontowanၐ pᐠytၐ.

Moៀna teៀ stosowaၰ metodᆐ nakᐠadania placków gipsowych na ᖰcianᆐ. Szczególnie w
pomieszczeniach wၐskich (np. w korytarzach), gdzie nie da siᆐ manewrowaၰ pᐠytၐ z naniesionym na niၐ
zaczynem.

Przyklejone pᐠyty powinny dokᐠadnie przylegaၰ do siebie swoimi dᐠuៀszymi krawᆐdziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwóch lub trzech pᐠyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastᆐpnie wspólne
regulowanie ich poᐠoៀenia.
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5.3.5. Klejenie pᐠyt na styk do podᐠoៀa
W przypadku, gdy pᐠaszczyzny ᖰcian przeznaczonych do obᐠoៀenia sၐ równe, o odchyᐠce do ok. 3 mm/mb,
moៀna zastosowaၰ metodᆐ klejenia pᐠyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt.
5.3.4., na uᐠoៀonၐ licem do podᐠogi pᐠytᆐ nakᐠada siᆐ cienkၐ warstwᆐ klejၐcၐ. Warstwᆐ tᆐ rozgarnia siᆐ po

pᐠycie szerokၐ stalowၐ pacၐ z zᆐbami. Klej powinien byၰ rozᐠoៀony pasami wzdᐠuៀ dᐠuៀszych krawᆐdzi
pᐠyt. Klej gipsowy uៀyty do tego typu klejenia powinien byၰ stosunkowo rzadki, co uᐠatwia jego
równomierne rozprowadzenie w momencie dociskania pᐠyty do podᐠoៀa.

5.3.6. Mocowanie pᐠyt na pasach gipsowo-kartonowych
Przy nierównym podᐠoៀu, powstaᐠym z powodu niedokᐠadnego murowania ᖰciany lub przeróbek
(zamurowane otwory), moៀe zaistnieၰ koniecznoᖰၰ wstᆐpnego wyrównania powierzchni przy pomocy
pasów gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokoᖰci 10 cm, odcina siᆐ z pᐠyty gipsowo-kartonowej i
mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje siᆐ przy suficie i przy podᐠodze. Pasy
pionowe sၐ klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu
wyznaczaၰ równၐ pᐠaszczyznᆐ.

Po zwiၐzaniu zaczynu mocujၐcego pasy gipsowo-kartonowe do podᐠoៀa przystᆐpuje siᆐ do klejenia pᐠyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaៀ okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych na ᖰcianach na ruszcie

5.4.1. Okᐠadziny wykonywane na ruszcie drewnianym
Murowane ᖰciany moៀna obᐠoៀyၰ pᐠytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. ᐐaty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, sၐ mocowane poziomo do podᐠoៀa przy pomocy koᐠków rozporowych.
Odlegᐠoᖰci miᆐdzy listwami sၐ uzaleៀnione od gruboᖰci stosowanej na okᐠadzinᆐ pᐠyty.

Ø Dla pᐠyt o gr. 9,5 mm – 500 mm
Ø Dla pᐠyt o gr. 12,5 mm – 650 mm

Pᐠyty montuje siᆐ, ustawiajၐc je pionowo.
Celem polepszenia wᐠasnoᖰci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzeᑀ miᆐdzy ᐠatami wkᐠada

siᆐ weᐠnᆐ mineralnၐ. W tym przypadku jednak ruszt musi byၰ wystarczajၐco odsuniᆐty od ᖰciany (gruboᖰၰ
weᐠny). Moៀna to osiၐgnၐၰ przy pomocy podkᐠadek wykonanych z krótkich odcinków listew drewnianych.

Ruszt drewniany moៀe byၰ wykonany równieៀ w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje siᆐ ᐠaty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje siᆐ je do ᖰciany pionowo, przy uៀyciu specjalnych ᐠၐczników. Rozstaw
miᆐdzy listwami – 600 mm. Elementami ᐠၐczၐcymi listwy ze ᖰcianၐ sၐ strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu poᐠၐczenie rusztu z podᐠoៀem jest poᐠၐczeniem elastycznym, co przyczynia siᆐ do tᐠumienia
wszelkiego rodzaju dហwiᆐków przenoszonych przez przegrodᆐ. Wᐠaᖰciwoᖰၰ ta moៀe jeszcze zostaၰ
podwyៀszona przez podᐠoៀenie pod strzemiona podkᐠadek z taᖰmy tᐠumiၐcej. Wᐠaᖰciwoᖰci tᐠumiၐce
przegrody w sposób zdecydowany podnosi teៀ obecnoᖰၰ weᐠny mineralnej. Podobnie zwiᆐkszeniu
tᐠumienia sprzyja równieៀ obecnoᖰၰ wolnej przestrzeni powietrznej miᆐdzy weᐠnၐ mineralnၐ a pᐠytၐ
gipsowo-kartonowၐ.

5.4.2. Okᐠadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod okᐠadziny gipsowo-kartonowe moៀna wykonaၰ na kilka sposobów:

– przy uៀyciu profili stosowanych do budowy ᖰcian dziaᐠowych, bez kontaktu z osᐠanianၐ ᖰcianၐ,
– z uៀyciem ᖰciennych profili „U” o szer. 50 mm, umocowanych do podᐠoៀa uchwytami typu ES,
– przy uៀyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podᐠoៀa elementami ᐠၐczၐcymi typu ES.
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5.5. Montaៀ okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowiၐcy podᐠoៀe dla pᐠyt gipsowo-kartonowych powinien skᐠadaၰ siᆐ z dwóch warstw: dolnej
stanowiၐcej bezpoᖰrednie podᐠoៀe dla pᐠyt – nazywanej w dalszej czᆐᖰci „warstwၐ noᖰnၐ” oraz górnej –
dalej nazywanej „warstwၐ gᐠównၐ”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skᐠadajၐcy siᆐ tylko z
warstwy noᖰnej. Materiaᐠami konstrukcyjnymi do budowania rusztów sၐ ksztaᐠtowniki stalowe lub listwy
drewniane. Dokonujၐc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, naleៀy braၰ pod uwagᆐ
nastᆐpujၐce czynniki:
a) ksztaᐠt pomieszczenia:

– jeៀeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbliៀony do kwadratu, to ze wzglᆐdu na sztywnoᖰၰ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

– w pomieszczeniach wၐskich i dᐠugich znajduje zastosowanie rozwiၐzanie jednowarstwowe,
– sposób zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
– jeៀeli ruszt styka siᆐ bezpoᖰrednio z pᐠaskၐ konstrukcjၐ przegrody, to moៀna zastosowaၰ ruszt

jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje siᆐ rozwiၐzania
dwuwarstwowe,

– rozstaw rozmieszczenia elementów warstwy noᖰnej zaleៀy równieៀ od kierunku usytuowania
podᐠuៀnych krawᆐdzi pᐠyt w stosunku do tych elementów,

b) gruboᖰၰ zastosowanych pᐠyt:
– rozmieszczenia pᐠyt,
– rozstaw elementów rusztu warstwy noᖰnej zaleៀy miᆐdzy innymi od sztywnoᖰci pᐠyt,

c) funkcjᆐ jakၐ speᐠniaၰ ma sufit:
– jeៀeli sufit stanowi barierᆐ ogniowၐ, to kierunek rozmieszczenia pᐠyt musi byၰ zawsze prostopadᐠy

do elementów warstwy noᖰnej. Ruszt takiego sufitu moៀe byၰ wykonany z ksztaᐠtowników
stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wpᐠywu na odpornoᖰၰ
ogniowၐ, poniewaៀ o wᐠasnoᖰciach ogniochronnych decyduje okᐠadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia pᐠyt
Chcၐc uzyskaၰ oczekiwane efekty uៀytkowe sufitów, naleៀy przy ich wykonywaniu pamiᆐtaၰ o paru
podstawowych zasadach:

– styki krawᆐdzi wzdᐠuៀnych pᐠyt powinny byၰ prostopadᐠe do pᐠaszczyzny ᖰciany z oknem
(równolegle do kierunku naᖰwietlania pomieszczenia),

– przy wyborze wzdᐠuៀnego mocowania pᐠyt do elementów noᖰnych rusztu konieczne jest, aby styki
dᐠugich krawᆐdzi pᐠyt opieraᐠy siᆐ na tych elementach,

– przy wyborze poprzecznego mocowania pᐠyt w stosunku do elementów noᖰnych rusztu konieczne
jest, aby styki krótszych krawᆐdzi pᐠyt opieraᐠy siᆐ na tych elementach,

– poniewaៀ rzadko siᆐ zdarza, aby w jednym rzᆐdzie mogᐠa byၰ umocowana peᐠna iloᖰၰ pᐠyt, naleៀy
je tak rozmieᖰciၰ, by na obu kraᑀcach tego rzᆐdu znalazᐠy siᆐ odciᆐte kawaᐠki o szerokoᖰci
zbliៀonej do poᐠowy szerokoᖰci pᐠyty (lub poᐠowy jej dᐠugoᖰci),

– styki poprzeczne pᐠyt w dwu sၐsiadujၐcych pasmach powinny byၰ przesuniᆐte wzglᆐdem siebie o
odlegᐠoᖰၰ zbliៀonၐ do poᐠowy dᐠugoᖰci pᐠyty,

– jeៀeli z przyczyn ogniowych okᐠadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byၰ dwuwarstwowa, to drugၐ
warstwᆐ pᐠyt naleៀy mocowaၰ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajၐc jၐ o jeden rozstaw
miᆐdzy noᖰnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu
W zaleៀnoᖰci od konstrukcji i rodzaju materiaᐠu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera siᆐ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieᑀ muszၐ speᐠniaၰ warunek piᆐciokrotnego
wspóᐠczynnika wytrzymaᐠoᖰci przy ich obciၐៀaniu. Znaczy to, ៀe jednostkowe obciၐៀenie wyrywajၐce musi
byၰ wiᆐksze od piᆐciokrotnej wartoᖰci normalnego obciၐៀenia przypadajၐcego na dany ᐠၐcznik lub kotwᆐ.

Konstrukcje sufitów mogၐ zostaၰ podwieszone do stropów zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy róៀnego rodzaju obejm (mocowanie imadᐠowe). Elementy mocujၐce konstrukcjᆐ sufitów, jak
np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejၐcych
zabetonowanych wypustów stalowych lub bezpoᖰrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywaၰ trzykrotnၐ wartoᖰၰ normalnego obciၐៀenia.
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Wszystkie elementy stalowe, sᐠuៀၐce do kotwienia, muszၐ posiadaၰ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie pᐠyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na okᐠadziny sufitowe stosuje siᆐ pᐠyty gipsowo-kartonowe zwykᐠe o gruboᖰci 9,5 lub 12,5 mm. Jeᖰli tego
wymagajၐ warunki ogniowe, na okᐠadzinᆐ stosuje siᆐ pᐠyty o podwyៀszonej wytrzymaᐠoᖰci ogniowej o gr.
12,5 lub 15 mm. Pᐠyty gipsowo-kartonowe mogၐ byၰ mocowane do elementów noᖰnych w dwojaki sposób:

– mocowanie poprzeczne krawᆐdziami dᐠuៀszymi pᐠyt do kierunku uᐠoៀenia elementów noᖰnych
rusztu,

– mocowanie podᐠuៀne wzdᐠuៀ elementów noᖰnych rusztu pᐠyt, uᐠoៀonych równolegle do nich
dᐠuៀszymi krawᆐdziami.

Pᐠyty gipsowo-kartonowe mocuje siᆐ:
– do listew drewnianych gwoហdziami lub wkrᆐtami,
– do profili stalowych blachowkrᆐtami.

5.5.5. Kierunek mocowania pᐠyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Gruboᖰၰ pᐠyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpiᆐtoᖰၰ miᆐdzy
elementami noᖰnymi [mm]

9,5
poprzeczny 420
podᐠuៀny 320

12,5
poprzeczny 500
podᐠuៀny 420

15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z pᐠyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym
Ruszty drewniane mogၐ byၰ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy
podᐠoៀe jest równe i równoczeᖰnie sufit nie musi byၰ obniៀany, ruszt wykonuje siᆐ jako jednowarstwowy.
Rozstawy listew sၐ uzaleៀnione od rodzaju pᐠyt i kierunku ich zamocowania. Odlegᐠoᖰci (d) miᆐdzy
punktami mocowania listew do podᐠoៀa sၐ uzaleៀnione od wymiarów poprzecznych zastosowanych listew.
Umocowane listwy stanowiၐ warstwᆐ noᖰnၐ dla pᐠyt gipsowo-kartonowych.
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Wymiary listew
[mm]

Dopuszczalne odlegᐠoᖰci (d) 
miᆐdzy elementami kotwiၐcymi [mm]

szerokoᖰၰ (e) 50
650

gruboᖰၰ (f) 25
szerokoᖰၰ (e) 50

800
gruboᖰၰ (f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym
Na podᐠoៀu nierównym, w celu zmniejszenia iloᖰci punktów kotwieᑀ lub gdy sufit ma byၰ obniៀony, stosuje
siᆐ ruszt dwuwarstwowy. Odlegᐠoᖰci miᆐdzy listwami w warstwie noᖰnej zaleៀၐ od gruboᖰci stosowanej w
danym przypadku pᐠyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montaៀu w stosunku do listew noᖰnych.
Listwy warstwy gᐠównej sၐ rozmieszczane w odlegᐠoᖰciach (d), uzaleៀnionych od wymiarów poprzecznych
zastosowanych listew w warstwie noᖰnej.

Wymiary listew noᖰnych
[mm]

Dopuszczalne odlegᐠoᖰci (d) 
miᆐdzy listwami gᐠównymi [mm]

szerokoᖰၰ (e) 50
650

gruboᖰၰ (f) 25
szerokoᖰၰ (e) 50

800
gruboᖰၰ (f) 32

Dla rusztów dwuwarstwowych mocowanych bezpoᖰrednio do podᐠoៀa, wymiary listew gᐠównych oraz
dopuszczalne rozstawy miᆐdzy elementami mocujၐcymi je do podᐠoៀa sၐ nastᆐpujၐce:

Wymiary listew gᐠównych
[mm]

Dopuszczalne odlegᐠoᖰci (a)
miᆐdzy elementami kotwiၐcymi [mm]

szerokoᖰၰ (b) 63
1100

gruboᖰၰ (c) 38

Wymiary listew gᐠównych oraz dopuszczalne rozstawy miᆐdzy elementami mocujၐcymi je do podᐠoៀa,
dla rusztów dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sၐ nastᆐpujၐce:

Wymiary listew gᐠównych
[mm]

Dopuszczalne odlegᐠoᖰci (a) 
miᆐdzy elementami kotwiၐcymi [mm]

szerokoᖰၰ (b) 38
1400

gruboᖰၰ (c) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy – standard
Prezentowany poniៀej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwiၐzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy skᐠadowe rusztu, poza prᆐtami, sၐ produkowane fabrycznie przez poszczególne firmy
zajmujၐce siᆐ ich wytworzeniem i dostawၐ.
Opis ogólny
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili noᖰnych CD 60x27x0,6 oraz przyᖰciennych UD 27x28x0,6.
Przedᐠuៀenia odcinków profili noᖰnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-ᖰci pomieszczenia, dokonuje siᆐ
przy uៀyciu ᐠၐcznika wzdᐠuៀnego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszaków gdy chodzi o sufit obniៀony (sto-pieᑀ obniៀenia sufitu determinuje uៀycie prᆐta mocujၐcego o
odpowiedniej dᐠugoᖰci) lub przy pomocy ᐠၐczników krzyៀowych (60/60) – gdy chodzi o sufit mocowany
bezpoᖰrednio do podᐠoៀa.

Konstrukcjᆐ rusztu sufitu obniៀonego wykonuje siᆐ w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dᐠugich i równoczeᖰnie wၐskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt
jednowarstwowy stosuje siᆐ równieៀ dla sufitów bezpoᖰrednio mocowanych do stropów.
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W rusztach dwuwarstwowych do ᐠၐczenia obu warstw ze sobၐ uៀywa siᆐ ᐠၐczników krzyៀowych (60/60).
W celu usztywnienia caᐠej konstrukcji rusztu, koᑀce profili noᖰnych opiera siᆐ miᆐdzy póᐠkami profili UD

27x28x0,6 mocowanych do ᖰcian.

Gruboᖰၰ pᐠyty
gipsowo-kartonowej [mm]

Dopuszczalna odlegᐠoᖰၰ
miᆐdzy wieszakami

[mm]

Dopuszczalna odlegᐠoᖰၰ
w warstwie gᐠównej [mm]

Dopuszczalna odlegᐠoᖰၰ
w warstwie noᖰnej [mm]

9,5
12,5
15,0

850
850
850

1250
1250
1000

420
500
550

Uwaga: Powyៀsze dane dotyczၐ pᐠyt ukᐠadanych poprzecznie do profili noᖰnych.

5.8. Obudowa poddaszy
Pᐠyty gipsowo-kartonowe sၐ dobrym materiaᐠem do okᐠadania od wewnၐtrz skomplikowanych konstrukcji
dachowych. Ich wᐠaᖰciwoᖰci, takie jak lekkoᖰၰ oraz wytrzymaᐠoᖰၰ na dziaᐠanie ognia (pᐠyty GKF),
szczególnie przemawiajၐ za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montaៀem pᐠyt gipsowo-kartonowych, naleៀy do konstrukcji dachu zamontowaၰ odpowiedni
ruszt. Wykonuje siᆐ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiaᐠami konstrukcyjnymi rusztu sၐ listwy
drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztów na powierzchniach skoᖰnych naleៀy stosowaၰ zasady montaៀu podobne, jak dla
rusztów sufitowych. Przykᐠadowo:
dla rusztów z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900
mm) przy pomocy ᐠၐczników typu ES, odlegᐠoᖰၰ miᆐdzy nimi nie powinna przekraczaၰ:

– 550 mm dla pᐠyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,
– 550 mm dla pᐠyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
– 420 mm dla pᐠyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiၐzujၐ przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do
krokwi ᐠၐcznikami ES.

6. KONTROLA JAKOᖠCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakoᖰci robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”

pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robót

6.2.1. Czᆐstotliwoᖰၰ oraz zakres badaᑀ pᐠyt gipsowo-kartonowych powinna byၰ zgodna z PN-B-79405
„Wymagania dla pᐠyt gipsowo-kartonowych”.

W szczególnoᖰci powinna byၰ oceniana:
– równoᖰၰ powierzchni pᐠyt,
– naroៀniki i krawᆐdzie (czy nie ma uszkodzeᑀ),
– wymiary pᐠyt (zgodne z tolerancjၐ),
– wilgotnoᖰၰ i nasiၐkliwoᖰၰ,
– obciၐៀenie na zginanie niszczၐce lub ugiᆐcia pᐠyt.

6.2.2. Warunki badaᑀ pᐠyt gipsowo-kartonowych i innych materiaᐠów powinny byၰ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchniᆐ suchych tynków oblicza siᆐ w metrach kwadratowych jako iloczyn dᐠugoᖰci ᖰcian w stanie
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surowym i wysokoᖰci mierzonej od podᐠoៀa lub warstwy wyrównawczej na stropie do spodu stropu wyៀszej
kondygnacji. Powierzchniᆐ pilastrów i sᐠupów oblicza siᆐ w rozwiniᆐciu tych elementów w stanie surowym.

Powierzchniᆐ suchych tynków stropów pᐠaskich oblicza siᆐ w metrach kwadratowych ich rzutu w ᖰwietle
ᖰcian surowych na pᐠaszczyznᆐ poziomၐ.

Z powierzchni suchych tynków nie potrၐca siᆐ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzၐdzeᑀ, jeៀeli
kaៀda z nich jest mniejsza niៀ 0,5 m2.

7.3. Wielkoᖰci obmiarowe suchych tynków okreᖰla siᆐ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglᆐdnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robót remontowych, dla których nie opracowano dokumentacji projektowej
wielkoᖰci obmiarowe okreᖰla siᆐ na podstawie pomiarów w naturze

8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 8

8.2. Odbiór podᐠoៀa naleៀy przeprowadziၰ bezpoᖰrednio przed przystၐpieniem do robót
okᐠadzinowych z pᐠyt gipsowo-kartonowych. Jeៀeli odbiór podᐠoៀa odbywa siᆐ po dᐠuៀszym
czasie od jego wykonania, naleៀy podᐠoៀe oczyᖰciၰ i umyၰ wodၐ

8.3. Roboty uznaje siᆐ za zgodne z dokumentacjၐ projektowၐ, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeៀeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglᆐdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daᐠy pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okreᖰla norma PN-72/B-10122. „Roboty okᐠadzinowe. Suche tynki. Wymagania
i badania przy odbiorze”.
Sprawdzeniu podlega:
a. zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ technicznၐ,
b. rodzaj zastosowanych materiaᐠów,
c. przygotowanie podᐠoៀa,
d. prawidᐠowoᖰၰ zamontowania pᐠyt i ich wykoᑀczenia na stykach, naroៀach i obrzeៀach,
e. wichrowatoᖰၰ powierzchni.
ad. e) Powierzchnie suchych tynków powinny stanowiၰ pᐠaszczyzny pionowe, poziome lub o kၐcie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Kၐty dwuᖰcienne utworzone przez te pᐠaszczyzny, powinny
byၰ kၐtami prostymi lub posiadaၰ rozwarcie wynikajၐce z wczeᖰniejszych zaᐠoៀeᑀ zawartych w
dokumentacji. Krawᆐdzie przyciᆐcia pᐠaszczyzn powinny byၰ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidᐠowoᖰci
wykonania powierzchni i krawᆐdzi suchych tynków naleៀy przeprowadzaၰ za pomocၐ oglᆐdzin
zewnᆐtrznych oraz przykᐠadania (w dwu prostopadᐠych do siebie kierunkach) ᐠaty kontrolnej o dᐠugoᖰci ok.
2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeᖰwitu pomiᆐdzy ᐠatၐ a powierzchniၐ suchego tynku
powinien byၰ wykonywany z dokᐠadnoᖰciၐ do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyᐠki powierzchni sၐ podane w
poniៀszej tabeli.

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od

pᐠaszczyzny  i
odchylenia krawᆐdzi od

linii prostej

Odchylenia powierzchni i krawᆐdzi od kierunku
Odchylenie

przecinajၐcych siᆐ
pᐠaszczyzn od kၐta
przewidzianego w

dokumentacji
pionowego poziomego
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nie wiᆐksza niៀ 2 mm i
w liczbie nie wiᆐkszej
niៀ 2 na caᐠej dᐠugoᖰci

ᐠaty kontrolnej o
dᐠugoᖰci 2 mb

nie wiᆐksze niៀ 1,5 mm na
1 mb i ogóᐠem nie wiᆐcej

niៀ 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5
mm wysokoᖰci oraz nie

wiᆐcej niៀ 4 mm w
pomieszczeniach powyៀej 

3,5 m wysokoᖰci

nie wiᆐksze niៀ 2 mm na 1
mb i ogóᐠem nie wiᆐcej niៀ 
3 mm na caᐠej powierzchni

ograniczonej ᖰcianami,
belkami itp.

nie wiᆐksze niៀ 2 mm

9. PODSTAWA PᐐATNOᖠCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczၐce podstawy pᐠatnoᖰci podano w ST Kod CPV 45000000-7

„Wymagania ogólne” pkt 9

9.2. Podstawၐ rozliczenia finansowego, z uwzglᆐdnieniem zapisów zawartych pomiᆐdzy
Wykonawcၐ a Zamawiajၐcym w umowie o wykonanie robót, jest wykonana i odebrana iloᖰၰ m2

powierzchni suchego tynku wedᐠug ceny jednostkowej, która obejmuje:
• dla wszystkich technologii (czynnoᖰci przygotowawcze):

– przygotowanie stanowiska roboczego,
– obsᐠugᆐ sprzᆐtu niewymagajၐcego etatowej obsᐠugi,
– ustawienie i rozbiórkᆐ rusztowaᑀ, o wysokoᖰci do 4 m,
– przygotowanie podᐠoៀa,
– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów,
– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaᐠów,

• dla wykonania okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych:
a) na ᖰcianach murowanych

− przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
− przygotowanie kleju gipsowego,
− przyklejenie pasków z pᐠyt gipsowo-kartonowych do podᐠoៀa,
− przyklejenie pᐠyt do podᐠoៀa wraz z przyciᆐciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych
− przymocowanie pᐠyt do gotowego rusztu za pomocၐ gwoហdzi lub wkrᆐtów wraz z przyciᆐciem i

dopasowaniem,
c) na rusztach z ksztaᐠtowników metalowych

− przymocowanie pᐠyt do gotowego rusztu za pomocၐ wkrᆐtów wraz z przyciᆐciem i
dopasowaniem,

• dla wszystkich technologii (czynnoᖰci wykoᑀczeniowe):
– przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrównania powierzchni okᐠadzin,
– szpachlowanie poᐠၐczeᑀ i styków pᐠyt ze ᖰcianami i stropami,
– zabezpieczenie spoin taᖰmၐ papierowၐ,
– szpachlowanie i cyklinowanie wykoᑀczeniowe.

10. PRZEPISY ZWI၀ZANE
10.1.Normy
PN-72/B-10122 Roboty okᐠadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla pᐠyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Odpornoᖰၰ ogniowa.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena

przydatnoᖰci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji
betonu.
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PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczၐce systemów zapewnienia jakoᖰci i

zarzၐdzania systemami zapewnienia jakoᖰci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Informator o montaៀu pᐠyt gipsowo-kartonowych, ᖰcian dziaᐠowych, okᐠadzin ᖰciennych i sufitów
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy – BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z o.o., Szarbków 73,
28-400 Piᑀczów.
Informator-Poradnik „Zastosowanie pᐠyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” – wydanie IV – Kraków
1996 r.


